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(57) Abstract 

The invention concerns a drum, made of plastics material, with a bung and with a carrying and transport ring (30) at the 
upper end. Located near the edge of the upper end (12), in a sunken bunghole housing (18), is a bunghole nozzle (16). To ensure 
that the drum empties completely when it is held upside down inclined at a^slight angle to the vertical, a circular inclined plane 
(10) is incorporated in the upper end (12) of the drum on both sides of the bunghole nozzle (16), the plane being flush with the 
lower-lying plane of the base (20) of the bunghole housing (18). 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein SpundfaS aus thermoplastischem Kunststoff mit oberem Trage- und Transportring (30) und ei- 
nem im Randbereich des Oberbodens (12) in einem eingesenkten Spundlochgehause (18) angeordneten Spundlochstutzen (16), 
wobei zur Restentleerung des Spundfasses in leicht geneigter Uberkopf-Positionierung im Oberboden (12) beidseitig zum Spund- 
lochstutzen (16) ein kreisabschnittsformiges Flachenteil bzw, eine Abschragung (10) vorgesehen ist, die biindig in die tiefer liegen- 
de Ebene des Spundlochgehausebodens (20) einmundet. 
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SPUNDFASS 



Die Erfindung betrif f t"' ein SpundfaB aus thermoplastischem Kunst- 
stoff mit einem im Nahbereich des Oberbodens an der FaBwandung 
angeordneten umlauf enden Trage- und Transportring und mit wenig- 
stens einem im Randbereich des Oberbodens angeordneten Spund- 
lochstutzen, der in einem Spundlochgehause derart eingesenkt ist, 
daB die Stirnflache des Spundlochstut zens bOndig mit oder ge- 
ringfugig unterhalb der AuBenflache des Oberbodens abschlieBt . 

Defartige Kunststof f -Fasser mit wenigstens einem am obefen Um- 
fangsbereich des FaBmantels angeordneten Greif ring fur ein^^ 
FaBgreifer und gegebenenf alls zusatzlichen Rollringen auf dem 
FaBumfang sind allgemein bekannt. Kunststof f -Spundfasser kdnnen 
nach unterschiedlichen Verf ahrensweisen hergestellt sein. Bei 
einer Herstellungsmoglichkeit ist das FaB im Bias verf ahren ein- 
stuckig mit FaBboden und Trage- und Transportr ingen" ausgebildet' 
wobei die Trage- und Transportringe noch in der Blasform mittels 
ver schiebbarer Formschieber angestaucht werden (z.B. DE-PS 
29 14 938). Nach einer anderen Verf ahrens variante werden der zy- 
lindrische FaBkorper und die FaBboden mit Trage- und Transport- 
ringen bzw. Rollringen separat als Einzelteile vorgefertigt und 
dann miteinander- verschweiBt oder verklebt (z.B. US-PS 3,394,747) 
Auch ist es bereits bekannt, lediglich die Trage- und Transport- 
ringe als separate Einzelteile vorzuf ertigen und dann auf den 
blasgef ormten FaBkorper auf zuschweiBen oder aufzukleben. 
Bei einem weiteren bekannten Kunststof f - Spundf a B ist der Oberbo- 
den mit Trage- und Transportring als losbares Einzelteil mit der 
FaBwandung verschraubt (z.B. US-PS 4,094,432). Das Kunststoff- 
FaB konnte aber auch als Weithalsgebinde mit losbarem Spundloch- 
Deckel und Spannring verschluB ausgebildet sein. 

Alle bekannten Kuns t stof f - F as ser mit oberem Trage- und Transport 
ring weisen jedoch gemeinsam den Nachteil auf, daB sich aufgrund 
der Einsenkung des Spundlochstutzens bzw. des Spundlochgehauses 
im FaQoberboden Probleme bei der Restentleerung derartiger Fas- 
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ser ergeben. Auc^^it manuellem Hin- und Her^^^enken des Passes 
in schrag gekippter Uberkopf position ist nur eine unbef riedigen- 
de Restentleerung erreichbar, auch wenn das Faf3 so gehalten wird, 
dal3 ^as Spundloch an der tief stmoglichen Stelle verweilt. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine konstruktive 
Ausgestaltung eines Kunststoff-Spundf asses bzw. des Oberbodens 
(Deckel) anzugeben, die eine moglichst weitgehende Restentleerung 
in statischer Schragpositionierung (ohne Hin- und Herschwenken) 
ermoglicht . 

Diese -Auf gabe-wird' erf indungsgemaf3 bei einem Kunststof f -FaB der 
. eingangs genannten Gattung dadurch gelost, daf3 der Oberboden ein 
im wesentlichen kreisabschnittsf ormiges Flachenteil bzw. eine 

lache: Absxhragung-auf-weist-i^ zum- ' - 

Spundlochstutzen ausgebildet ist und - in Normalposition des Pas- 
ses betrachtet - flach schrag nach innen in den Paf3korper abge- 
schragt verlaufend zum FaQrand hin eingezogen ist, wobei die Ab- 
schragung ihre tiefste Stelle auf der Seite des PaBmantels im 
Nahbereich des Spundlochstutzens aufweist und dort in die tiefer 
liegende Ebene des Spundlochgehausebodens bzw. in den Spundloch- 
stutzen einmundet. Da der Oberboden nicht einheitlich flach aus- 
gebildet ist, sondern im Bereich des Spundloches die erfindungs- 
wesentliche Abschragung aufweist, lauft bei der Restentleerung 
bzw. einer Uberkopf -Positionierung in leicht geneigter aber ru- 
hehder Schrags tellung des Passes von z.B. 10° bis 12° die Rest- 
flussigkeit auf der Innenseite der Abflachung an die FaRwandung 
bis zum Spundlochgehause und durch den Spundlochstutzen aus dem 
FaB heraus . 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Abschragung mit dem restlichen FaBoberboden eine flache 
Knickkante bildet. deren mittlerer Abstand vom FaBmittelpunkt 
etwa gleich oder kleiner als ein Viertel des FaBdurchmessers be- 
tragt, wobei die Einsenkung des Spundlpchg ehauses auf der zur 
FaBmitte weisenden Seite an der Knickkante bzw, dicht daran be- 
ginnt, jedoch einen groBeren Knickwinkel zum Oberboden aufweist. 
als die Abschragung des Oberboden-Kreisabschnittes im Bereich 
des Spundlochstutzens. Wesentlich dabei ist, daB ein moglichst 
groBer Bereich des ursprunglichen , ebenen Oberbodenbereiches 



ERSATZBLATT 



wo 91/12179 



PCT/EP90/02283 




- 3 - 




verbleibt, da eine zu groBflachige Abschragung des Oberbodens 
die Auf lagef lache bei einer FaBstapelung mindern und damit die 
Stapeleigenschaf t des Passes verschlecht ern wurde. 
In Ausgestaltung der Erfindung ist fur ein Spundfaf3 mit einem 
unten im Spundlochstutzen abdichtenden Spundlochdeckel vorgese- 
hen, daf3 die Einsenkung/ Abknickung des Spundlochgehauses auf der 
zur FaBmitte weisenden Seite zwischen 30*^ und 45°, vorzugsweise 
etwa 40°, betragt und die Abschragung des Oberboden-Kreisab- 
schnittes einen Knickwinkel zwischen 10° und 17°, vorzugsweise 
etwa 13°, aufweist. Die Restentleerung erfolgt bei diesem Spund- 
fa6 mit erweiterter Spundmulde also durch einfaches Kippen und 
Halten um einen Kippwinkel von 18° bis ca . 20° 'in FaB-Schragstel - 
lung der Uberkopf position . In anderer Ausgestaltung der -Erf in- 
dung ist fur ein SpundfaB mit einem oben auf dem Rand des Spund- 
" -1 o c h s t u t z e n s abdichtenden S p u n d - D e c k e 1- ~v o t g e s e H e ri - -d a B - d 1 e A b ^ - - 
schragung des Oberboden-Kreisabschnittes flacher verlauft bzw. 
einen flachen Knickwinkel zwischen 4° und 10°, vorzugsweise etwa 
6°, aufweist, und daB im oben abdichtenden Spundlochstutzen -auf 
der zumFaBmantel weisenden Seite zum Auslauf der Restf lussigkeit 
eine Aussparung bzw. ein Durchbruch ausgebildet ist. Bei diesem 
FaB erfolgt die Restentleerung demnach durch Kippen und Halten 
um einen geringeren Kippwinkel von ca. 10° bis 12° in leichte 
FaB-Schragstellung der Uberkopf position . 

Das erfindungsgemaBe FaB ist aufgrund seiner konstruktiven Ausge- 
staltung des Oberbodens bzw. eines entsprechenden FaB-Deckels da- 
zu geeignet, sich ohne manuelles Hin- und Herschwenken selbstta- 
tig restlos zu entleeren, sofern sichergestellt ist, z.B. mittels 
einer einfachen entsprechenden Halte vorr ichtung , daB das FaB in 
vorgesehener geneigter Positionierung stehenbleibt , wobei das 
Spundloch an tiefster Stelle einzurichten ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den Zeichnungen dar- 
gestellten Ausf uhrungsbeispielen naher. erlautert und beschrieben. 

Es zeigen: 

Figur 1 ausschnittsweise ein erf indungsgemaBes FaB im Bereich 



des Spundloches , 
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Figur 2 das ^^Fig. 1 dargestellte FaB in^lkippter Restent- 

leerungsposition^ 
Figur 3 ein zweites abgewande_ltes. Ausfuhrungsbeispiel eines 

erfindungsgemaBen Kunststoff-Fasses, 
Figur 4 eine . Drauf sicht auf das erf indungsgemaBe FaB gemaB 

Figur 3. 

Figur 5 eine Ansicht von innen auf den FaBoberboden in Rest- 
entleerungsposition, 

Figur 6 ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel eines Kunststoff-F as- 
ses mit oben abdichtendem Spundlochs tut zen . 

Figur 6a eine Teilansicht des unteren Spundlochstutzens aus 

Fig. 6, - - - ~ 

Figur 7 ; ein viertes Ausfuhrungsbeispiel-eines Kunststof f -Fas- 

ses mit oben abdichtendem Spundlochstut zen und 
_ F i g ur -7 a- : -ei n e- T e i 1 an si c h t - b z W- r - T e i 1 s c h n i 1 1 d a r s t e 1 lu h g -"des" u n - - - 

Figur 7b teren Spundlochstutzens aus Fig. 7. 

Fig^^ ^ zeigt ein stapelbares SpundfaB aus thermoplastischem 
Kunststoff fur weitgehende Restentleerung , das nach dem_Bla_sfprm- 
verfahren mit einstuckig angestauchtem Greifring hergestellt wur- 
de. Das FaB weist einen zy lindrischen FaBmantel 22 mit im oberen 
Umf angsbereich angeordneten FaBgreifring 30 fur den Einsatz eines 
FaBgreifers und einen flachen FaBoberboden 12 auf. Hierbei wird 
die Oberkante des FaBgreif ringes 30 etwa urn das Dreifache der 
FaBwandstarke von der Oberflache des FaBoberbodens uberragt. Im 
FaBoberboden ^12 ist im Nahbereich des FaBmantels 22 ein Spundloch 
14 vorgesehen. Das Spundloch 14 wird von einem Spundlochstut zen 
16 umschlossen, der in ein Spundlochgehause 18 derart eingesenkt 
ist. daB die Stirnflache des Spundlochstutzens 16 nahezu bundig 
mit der AuBenflache des FaBoberbodens 12 abschlieBt oder gering- 
fugig tiefer eingesenkt ist. Der Spundlochstut zen wird unterhalb 
des Gewindes an der schragen Durchmesserverengung abgedichtet. 

Ein kreisabschnittsf ormiges Flachenteil bzw. eine im wesentlichen 
ebene bzw. flache Abschragung 10 des Oberbodens 12 ist symme- 
trisch zum Spundlochstutzen 16 hin bzw. zum FaBauBenrand hin 
flach schrag nach innen in den FaBkdrper hinein abgeschragt ver- 
laufend eingezogen, wobei die Abschragung 10 ihre tiefste Stelle 
auf der Seite des FaBmantels 22 aufweist und dort bundig in die 
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20 einmundet , 

Mit der Bezugsziffer 24 ist eine (hier) gerade verlaufende Knick- 
icante zwischen dem FaBoberboden 12 und der Abschragung 10 be- 
zeichnet . Die EirTse'nk'uTig^des * S'puhdstutzengehauses 18 ist hierbei 
urn ein Stuck uber die Knickkante 24 hinaus in Richtung FaQmitte 
verlagert. Diese Spundstut zen-Gehausewandung ist um einen Winkel 
38 zwischen 30*^ und 45°, vorzugsweise etwa 40°, gegenuber dem 
FaBoberboden 12 eingesenkt, wahrend die an der Knickkante 24 be- 
ginnende Abschragung 10 um einen Winkel 36 zwischen 10° und 17°, 
vorzugsweise etwa 13°, gegenuber dem FaBoberboden 12 abgeknickt f 
ist Ore Abschragung 10 grenzt an ihrer tiefsten Stelle in Hohe | 
des Wurzelber eiches des Trage- und Transportringes 30-bzw. des- i 
sen Ver bindungsstelle mit dem FaBmantel "22 innen an den FaBman- I 

- -te-l-"ari . - - -_: \r^_.,_ : j.::. _- .:-r. . i-vr ^-.Ji ;„ _ . . 

Die Restentleerung s -Position des Spundfasses ist aus Figur .2 er- 
sichtlich. Dazu wird das FaB in Uber kopf position um einen Winkel 
von ca. 18° bis 20° gekippt und in dieser Kippstellung vorzugs- 
weise mittels einer entsprechenden Kipp vorr ichtung ruhend g.e- 
halten. Durch die Winkeldif f erenz zwischen der Abflachung und 
dem Kippwinkel kann das flussige Fullgut uber die Abflachung 10 
zur FaBwandung 22 und von dort durch das Spundgehause bzvi. den 
Spundlochstutzen 16 von selbst vollig restlos auslaufen, 

Figur 3 ist eine etwas abgewandelte Ausf uhrungsf orm gezeigt. 
Hierbei beginnt die Einsenkung des Spundlochgehauses 18 auf der 
zur FaBmitte weisenden Seite genau an der Knickkante 24, jedoch 
weist die Einsenkung einen starkeren Knickwinkel zum FaBoberbo- 
den 12 auf als die Abschragung 10 des FaBoberboden-Kr eisabschnit- 
tes im Bereich des Spundlochstut zens 16. Weiterhin ist zwischen 
FaBwandung 22 und Spundlochstutzen 16 im Spundstutzen-Gehausebo- 
den 20 eine rippenartige Erhebung 34 mit einer auf der Innensei- 
te entsprechenden rinnenartigen Vertiefung 32 vorgesehen. Hier- 
durch wird sichergestellt , daB auch das letzte Fullgut in ge- 
kippter FaBposition restlos aus der Senke zwischen Abschragung 10 
und innerer FaBwandung 22 auslaufen kann. Ein weiterer Unter- 
schied besteht auch darin, daB die Oberkante des Greifringes 30 
bundig mit bzw. gleich hoch wie die Oberflache des FaBober bodens 
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ausgebildet ist^ 

In Figur 4 ist in Draufsicht der rele vant e --Tei-l-des-F#(3o^^^ 
dens 12 gezeigt. Hieraus ist ^ersich_tl±c.h ,__da:B-.die - Abschragung — 
10 mit dem restlichen FaBoberbodeh 12 die flache Knickkante 24 
bildet, deren Abstand 26 vom FaBmittelpunkt 28 etwa gleich oder 
kleiner als ein Viertel des FaBdurchmessers betragt. An der 
Knickkante 24 beginnt die Einsenkung des Spundlochgehauses 18. 
Die Abschragung 10 mundet auf der Spundlochseit e in den ebenen 
Boden 20 des Spundlochgehauses 18 ein. Zwischen innerer FaB- 
wandung 22 und dem Spundlochst utzen 16 erstreckt sich die ver- 
gleichsweise geringe rippenartige Erhebung 34. 

Das FlieBbild von Restf lussigkeitstropf en des flieBfahigen Full 
* gutes ist in Figur 5 verdeutlicht . Danach laufen Flussig keits- 
reste von der Innenflache des Oberbodens 12 im wesentlichen 
rechtwinklig uber die Knickkante 24 bis an die innere gewolbte 
FaBwandung 22 und hieran entlang bis in die Senke im Bereich 
des Spundlochgehausebodens 20-. Von dieser Sammelstelle lauft ' 
der letzte Flus sig keitsres t durch die kurze geringfugig vertief 
te radial verlaufende Rinne 32 in den Spundlochstutzen 16 bzw. 
aus dem FaB aus . 

Eine weitere Abwandlung zur Fdrderung der FlieBgeschwindigkei t 
der letzten F 1 ussig keitsr este besteht darin - wie in Fig. 3 
durch die unterste Schraglinie der Abschragung 10 angedeutet 
ist daB die beiden Halften der Abschragung 10 (bezogen auf 
die Uberkopf position) leicht zueinander zum Spundloch hin ab- 
fallend geneigt sind, d.h. zwischen sich am Spundlochstutzen 
(Mittellinie durch das Spundloch 14 und dem FaBmittelpunkt 28) 
einen inneren Gesamtwinkel von ca. 175° einschlieBen . 

In Figur 6 ist ein weiteres blasgef ormtes Kunstst of f -F aB mit 
einem anderen Spundlochstutzen 44 darg'estel It . Bei diesem 
Spundlochstutzen 44 dichtet der eingeschraubte Spundlochdec kel 
(nicht dargestellt) das FaB uber eine entsprechende Dichtung 
gegen den oberen Rand bzw. Flanschrand des Spundlochst utzens ab 
- im Gegensatz zu dem in Fig. 1 gezeigten FaB, bei dem der 
Spundlochdeckel mit einer Dichtung im unteren. etwas eingezo- 
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genen Spundloch stutzen 16 abdichtet. Dadurcn kann bei dieser 
Ausf uhrungsf orm auf der zur FaBwandung 22 gerichteten Seite 
des inneren bzw. unteren Spundlochstutzens 44 eine Aussparung 
46 eingeformt werden"" durch welche in Restentleerungs- bzw. 
g e n el g t e r "0 b e r k o pf-Position H e s "F a^ Ve s"^dTe"~z u s'a mm enlaufende 
Restf liissigkeit aus dem FaB auslaufen kann. Durch diese zu- 
satzliche MaOnahme der Aussparung 46 im unteren Spundlochstut - 
zenrand -^wie er in Teildarstellung auch in Figur 6a ersicht- 
lich is^ genugt es, wenn die Abschragung 40 des Oberboden- 
Kreisabschnittes einen flachen Knickwinkel 42 bzw. eine flache- 
re Neigung zwischen 4° und 10° ,^ vor zugsweise etwa 6°, aufweist 
und an ihrer -tief sten_ Stel-le-^et^V^^ Hohe-des- langer 

senkrechten -Steges des-Trage- und Transportr inges 30 in den 
schrag konisch eingezogenen Randberech des FaBoberbodens" 12 
- ei n m 0 n d e t w o bei i m - S pun d i o c h s-t u-t z e n _-4.4v. :( 4 8 ):: ::a.u f .-d er. .z u m F a B m a r 
tel 22 weisenden Seite zum. Ablauf der Restf liissigkeit eine Aus- 
sparung 46 bzw. ein Durchbruch 50 vorgesehen ist. 

In Figur 7 ist eine im Spr itzguQverf ahren hergestellte FaBdek- 
kelausf uhrung mit zy lindrischem Spundlochstut zen 48 gezeigt. 
Der FaBoberboden ist hierbei in gleicher Weise wie bei dem in 
Fig. 6 gezeigten FaB ausgebildet, lediglich der Spundlochstut- 
zen 48 ist tiefer in das Spundlochgehause 18 eingesetzt bzw. 
ragt ein Stuck in das FaBinnere hinein, da auch dieser Spund- 
lochstutzen auf dem oberen Rand von dem ( nicht dargestellten ) 
auf geschraubten Spundlochdeckel abgedichtet wird . Damit auch 
hier die letzte zusammenlauf ende Restf lussigkeit ungehindert 
auslaufen kann, weist dieser Spundlochstutzen 48 auf der FaB- 
wandung 22 weisenden Seite einen entsprechenden Durchbruch 50 
auf. Der Durchbruch 50 im Spundlochstutzen ist in Figur 7a 
in Querschnittsansicht und in Figur 7b in Seitenansicht noch 
einmal zur Ver deut lichung dargestellt. 

Diese Ausgestaltung des FaBoberbodens^ der im SpritzguBverf ahre 
hergestellt und mit einem z.B. blasgef ormten FaBmantel mit FaB 
boden verschweiBt ist, kann jedoch gleichfalls im Blasformver- 
fahren fur ein vollstandig einteiliges Kunststof f -FaB dadurch 
realisiert werden, daB lediglich der Spundlochstutzen als se- 
parates Spr itzguBteil vorgefertigt und an ent sprechender Stell 
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Bei den Ausf uhrung sf ormen gemaB Fig. 6 und Fig. 7. bei denen der 
Spundstopfen mit obenliegender Dichtung ausgefuhrt ist. konnte 
die Rurze 'Ablauf rinne 32 (siehe Fig. 5) vom FaBrand in ^as 
Spundloch hoher im Spundgehause auslaufen, wobei dennoch eine 
selbsttatige vollstandige Restent leerung erreicht wird. 

Zur besseren Veranschaulichung der erf indungsgemaBen FaBober- 
bodenausgestaltung zeigen weiterhin: 



Figur 8 ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel eines erfindungs- 

gemaBen FaB- (Deckel ) -^Oberbodens , 
Figur 9 ein anderes erf indungsgemaBes Ausf uhrungsbeispiel 

- z i hi p 6 x s p 6 k4:i V i s c h er- Te ila R s 1 c h t - und " - - - - " 

Figur 10 ein letztes erf indungsgemaBes Ausf uhrungsbeispiel 

in perspektivischer Gesamtansicht . 



Bei der Draufsicht auf den Spundf aBoberboden gemaB Figur 8 
verlauft die Knickkante zwischen FaBoberboden und Abschragung 
nicht vollig gerade, sondern die beiden Halften der Abschra- 
gung laufen an der Knickkante etwas schrag zueinander. Dabei 
konnen gleichzeitig die beiden Flachenhalf ten der Abschragung 
etwas zueinander geneigt sein. mit Gefalle zum Spundloch in 
Uberkopf positionierung , um das Auslaufen von Restf lussig keit zu 
f ordern . • - . - 

Hierbei ist bemerkenswert , daB der kleinere der beiden Spunde 
als Auslaufspund dient und innerhalb der Abschragung angeord- 
net ist. 



In dieser oder einer anderen Ausf uhrung sform bzw. mit einer Kom- 
bination mehrerer der erf indungsgemaBen Merkmale kann aber 
gleichfalls auch ein ublicher Standard-^Decke 1 ausgestaltet sein, 
der mittels eines Spannring ver schlusses auf der oberen Offnung 
eines Weithalsf asses (Open Top Drum) befestigt wird. 

In der perspekt i vischen Teilansicht gemaB Figur 9 ist die Knick- 
kante der Abschragung sichelformig bzw. bogenformig ausgebildet, 
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wobei die beiden F lachenhalf ten der Abschragung nicht eben. 
sondern gleichfalls nach auBen gewolbt ausgebildet sein konnen. 

SchlieBlicht ist in Figur 10 in perspektivischer Gesamtansicht 
eine erf indungsgemaBe FaBvexsion dargestellt, die sich ganz be- 
sonders fiir ein Herstellungsverf ahren nach der Tandemblasf orm- 
technik eignet. 

Dabei werden zwei FaBkorper mit Unterboden gleichzeitig in ei- 
ner Blasform geblasen, in der Mitte auseinandergeschnitten und 
auf jedes Vorprodukt wird ein im Sprit zg uBverf ahren vorgefer- 
tigter Oberboden mit auBerem Handlingsring auf die FaBkorper 
auf geschweiBt . * 

Alle beliebigen Kombinat ionen der aufgezeigten Merkmale liegen 
" im Rahmen der Erf indung . ' So kanh die-Knickkante 24 zwischen- ^Ab - 
schragung 10 und restlichem FaBoberboden 12 auch - unter Ver- 
groBerung oder Ver kleinerung der Abschragung 10 in den auBeren 
Randbereichen - kreisbogenf ormig mit groBem Radius oder sichel- 
-formig gekrummt ausgebildet sein. Die erf indungsgemaBen MaB- 
nahmen sind gleichermaBen fiir ein einteiliges b lasgef ormtes 
SpundfaB mit ange stauchtem FaBgreifring oder fiir ein aus vor- 
gefertigten Einzelteilen (FaBoberboden mit Greifring, FaBunter- 
boden und zylindrische Wandung) zusammengeschweiBtes oder -ge- 
klebtes FaB geeignet. Das FaB kann gleichfalls als DeckelfaB 
(Weithalsgebinde ) mit auf spannb ar em Deckel aus Kunststoff oder 
Stahlblech ausgebildet sein, wobei hier der Deckel die erfin- 
dungsgemaBen Merkmale aufweist. 

Bei einer Langzeit-Stapelung von Kunststof f -Fassern kann es da- 
2u kommen, daB sich der Oberboden des untergestapelten Fasses 
aufgrund der Stapellast leicht nach unten - ins FaBinnere - ein 
senkt. Bei ublichen Kunststof f -Fassern mit nach auBen bombier- 
tem Oberboden verschlechtert sich dadurch die Moglichkeit zur 
Restentleerung , wahrend diese Erscheinung bei dem erf indungsge- 
maBen Kunststof f -FaB die Moglichkeit zur Restentleerung nicht 
vermindert, sondern ihr eher forderlich ist. 
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ANSPRUCHE 



1) Spundfafi aus thermoplastischem Kunststoff mit einem im Nah- 
bereich des Oberbodens an der Fafiwandung angeordneten umlau- 
fenden Trage- und Transportring und mit wenigstens einem im 
Randbereich des Oberbodens angeordneten Spundlochstut zen , der 
in einem Spundlochgehause derart eingesenkt ist, daO die 
Stirnflache des Spundlochstut zens bundig mit oder geringfugig 

unterhalb der AuQenflache des Oberbodens . abschlieBt . _ _ 

dadureh gekennzei-chnet , da(3 

~ — der Oberboden (12) ein im wesentlichen kreisabschnittsf ormi- 
. ._:„.ges .Flachenteil bzw. eine AbschragU:ng-_ ( 10 ) - auf weist , die sym-. ^. 
metrisch beidseitig zum Spundlochstutzen (16) ausgebildet ist 
und - in Normalposition des Passes betrachtet - flach schrag 
nach innen in den FaBkorper abgeschragt verlaufend eingezogen 
ist, wobei die Abschragung (10) ihre tiefste Stelle auf der 
Seite des FaBmantels (22) im Nahbereich des Spundlochstutzens 
(16) aufweist und dort in die tiefer li ^q^e n d e Ej 3^jie„ ^^_^pjJ qd ^ 
lochgehausebodens (20) bzw. in den Spundlochstutzen (16) ein- 
mundet . " . - 

2) Faf3 nach Anspruch 1, 

d a d u r c h g e k e n n z e i~c h n e t , daB 
die Abschragung (10) mit dem restlichen FaBoberboden (12) ei- 
ne flache Knickkante (24) bildet, deren mittlerer Abstand (26) 
vom Faflmittelpunkt (28) etwa gleich oder kleiner als ein Vier- 
tel des FaBdur chmessers betragt. 

3) FaB nach Anspruch 1 oder 2, 

da-durch gekennzeichnet, daB 

die Einsenkung des Spundlochgehauses (18) auf der zur FaBmit- 

te weisenden Seite an der Knickkante (24) beginnt, jedoch ei- 

nen groBeren Knickwinkel (38) zum Oberboden (12) aufweist, 

als die Abschragung ,( 10 ) des Oberboden-Kreisabschnittes im Be-. 

reich des Spundlochstutzens (16). 
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4) FaB nach Ans|J^ch 1, 2 Oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einsenkung/Abknickung des Spundlochgehauses (18) auf der 
zur FaBmitte weisenden "Seit e^^^Wrse^^^^ und 45°, vorzugs- 

w e i s e -et w a ^4 0 ° b e t-r a g t~u n d die Abschragu n g— ( 1 0 )" " d'e Ob e r bb - * 
den-Kreisabschnittes einen Knickwinkel (36) zwischen 10° und 
17 , vorzugsweise etwa 13°, aufweist und an ihrer tiefsten 
Stelle in Hohe des Wurzelbereiches des Trage- und Transport- 
ringes (30) bzw, dessen Verbindungsstelle mit dem FaBmantel 
(22) innen an den FaBmantel (22) angrenzt. 

5) FaB nach Anspruch 1, 2 oder^3,__ 

d a d u r c h g. e k e n n z e i c h ,n e t daB. 

fur Fasser mit einem Spundlochstutzen (44,48) mit' obenliegen- 
d e r D i c h t u n g d i A b s c h r a g u n g. (40) des _ 0 b e r bo den - K r e i s a b s c h n i t - . 
tes einen flachen Knickwinkel (42) bzw. eine flachere Nei- 
gung zwischen 4° und 10°, vorzugsweise etwa 6°, aufweist und 
-an ihref tiefsten Stelle etwa in der halben Hohe des langen 
senkrechten Steges des Trage- und Transportringes (30) in den 
schrag konisch eingezogehen" Randbereich des FaBoberbodens (12) 
einmundet, wobei im Spundlochstutzen (44,48) auf der zum FaB- 
mantel (22) weisenden Seite zum Ablauf der Restf lussigkeit ei- 
ne Aussparung (46) bzw. ein Durchbruch (50) vorgesehen ist. 

6) FaB nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Knickkante (24) zwischen ebenem FaBoberboden (12) und Ab- 
schragung (10,40) leicht sichelformig gekrummt Oder leicht 
schrag zum Auslauf -Spundstutzen (16) hin verlaufend ausgebil- 
det ist. 

7) FaB nach einem der vor hergehenden Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die beiden Halften der Abschragung (10,40) - in Uber kopf posi - 
tion betrachtet - leicht zueinander zum Spundlochstutzen (16) 
hin abfallend geneigt sind, d.h. zwischen sich einen inneren 
Knickwinkel von ca, 175° bilden. 
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